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2.0 levads

ST instrukcija satur svarigu informaciju par Marchel gazes filtru profesionalu iebtvésanu, drosu
ekspluataciju un apkopi, un pirms jebkadu darbu saksanas ta rlipigi jaizlasa, ievérojot visus
tas punktus noraditaja seciba. Instrukcija jaglaba, lai ta butu brivi pieejama ikvienai autorizétai
personai.

é Visus darbus drikst veikt vienigi sertificéts, kvalificéts personals ar atbilsto§am

atlaujam darbam ar gazes instalacijam. Ir jaievéro $T instrukcija, gazes filtru
uzstadi$anas vieta spéka esosie likumi, standarti, direktivas, instalacijas, parbauzu un
drosibas tehnikas noteikumi, TRGI un ka arf DVGW (Vacijas gazes un tdensapgades
apvienibas) darba lapas G 495 un G 498 attieciba uz iebiivéSanu, ievadi ekspluatacija,
uzturésanu kartiba, parbaudém un apkopém. To neievéro$ana var radit gazes filtru darbibas
trauc&jumus un nodarit bitisku kait&jumu personam un materialajam vértibam.

Jautajumu vai neskaidribu gadijuma pirms darbu saksanas sazinieties ar razotaju.

Heinz Marchel GmbH & Co. KG Talrunis: 0049 (0)5407 / 8989-0
RingstraB3e 3 Internets: www.marchel.de
49134 Wallenhorst / Germany E-pasts: info@marchel.de

3.0 Gazes filtru sériju definicija |

3.1 Auduma gazes filtri (ar pusloka izliektam skiedru pii loksném)

* Vitnes filtri:
Sérija .. 10 .. Vitnes filtri Al

Atloku filtri:
Sérija .. 20 .., .. 21 .. Atloku filtri Al
Sérija.. 22 .., ..23 .. Atloku filtri Al, pieméroti biogazei
Sérija .. 50 .. Atloku filtri GGG taisna konstrukcija
Sérija .. 55 .. HTB-Atloku filtri GGG taisna konstrukcija

3.2 Siinu gazes filtri/stara filtri (ar cilindriskam filtra patronam kroku konstrukcija)

« Sinu gazes filtri:
Sérija .. 70 .. Atloku filtri Al
Sérija .. 80 .. Atloku filtri GGG

* Atloku filtri, stara filtri:
Sérija .. 30 .. Atloku filtri GGG stara konstrukcija
Sérija .. 35 .. HTB-Atloku filtri GGG stira konstrukcija

Siinstrukcija attiecas arf uz visam 3.1. un 3.2. nodala neuzskaititajam lidzigas konstrukcijas
Marchel gazes filtru sérijam, piem., vecaka izlaiduma gazes filtriem (filtru modeliem, kurus vairs
nerazo) vai pa$ajam konstrukcijam.



4.0 Atbilstoss pielietojums |

Gazes filtri ir pieméroti tikai gazes sastava eso$u netirumu un puteklu dalinu mehaniskai atdali$anai no
gaisa un sausam deggazém publiskaja gazes apgades sistéma saskana ar Vacijas Gazes un ddens
asociacijas (DVGW) noteikumiem G 260 (piemérotiba biogazei un 100% tdenradim ir japarbauda katra
atseviska gadijuma => skatt arT gazes filtru sériju tehnisko dokumentaciju). Pateicoties parklajumam,
sérijas ..22..un ..23.. ir ipasi piemérotas biogazei.

Gazes filtri ir konstruéti nemainigiem hidrauliskajiem apstakliem. Ja hidrauliskie apstakli nav

nemainigi, piem., pulséjo$a plisma, iesp&jami filtra elementu (filtréjo$a auduma lok$nu/filtra

patronu) bojajumi, ka arf filtra darbibas ierobezojumi.

Gazes filtrus drikst izmantot tikai tiem paredzétajiem mérkiem, ievérojot razotaja noraditos,

atlautos ekspluatacijas apstaklus saskana ar datu plaksniti.

Izmanto$anai ar citam gazem vai pielietojumam citos apstaklos obligati jasanem neparprotama
razotaja atlauja.

5.0 lebuvésana

5.1 lebuvésanas vieta un stavoklis

Neveicot ipadus pasakumus, gazes filtri ir pieméroti ieblvésanai tikai €ku ieksiené un izmanto$anai
sausa un neagresiva apkartéjas vides gaisa.

Tikai filtri sérija .. 22 .. un .. 23 .. ir paredzéti izmanto$anai nedaudz agresiva apkartéjas vides gaisa,
piem., sali saturosa juras gaisa.

Uzstadot arpus telpam, klientam jaizveido visiem gazes filtriem piemérota aizsardziba
pret nokrisniem, piem., noslégta nojume (apvalks).

Obligati janodrosina gazes filtru aizsardziba pret mitrumu, ka ari, lai netiktu parsniegta
maksimali vai minimali pielaujama izmantoSanas temperatira. Ja nepiecie§ams, klientam
papildus japartpéjas par piemérotu izolaciju un apsildi.

* Obligati jaizvairas no saskares ar mari vai tml. Minimalais attalums 20 mm.

 Lai nomainttu filtra elementus, auduma gazes filtriem un stira filtriem nepiecie$amajai brivajai vietai
demontazas nolukos ir jabut vismaz filtra korpusa augstuma. Lai nomainitu filtra elementus $tnu gazes
filtriem, nepiecie$amajai brivajai vietai demontazas nolikos ir jabiit vismaz filtra korpusa apak$dalas
augstuma.

« Gazes filtri ir pieméroti iebtvésanai vertikali vai horizontali novietotos caurulvados. Obligati
jaievero caurpludes virziens; skatit virziena bultinas uz korpusiem. lebivéjot vertikali novietotos
caurulvados, pieplide gazes filtriem ir pielaujama tikai no apak$as uz augsu, tacu citadi
atlauts jebkads ieblveésanas stavoklis. Sérija .. 10 .. (Rp Y2 - Rp 2), sérija .. 20 .., sérija .. 21 .., sérija .. 22
..un sérija .. 23 .. (no DN 25 - DN 100) ir ieteicams par 90° sagazts iebtvésanas stavoklis (vacing uz
saniem).

5.2 Gazes filtru montaza

* Nonemiet piesléguma savienojumu noslégvacinus/etiketes

» Gazes filtri jaieblve nenoslogota stavokit

« Gazes filtrus nedrikst izmantot par klokiem

* Drikst izmantot tikai piemérotu instrumentu, piem., montazai jaizmanto dinamometriska
atsléga (neizmantot caurulu atslégu!)

* Piesléguma savienojumos izmantojiet tikai piemérotas skrives, ka art piemérotas un
sertificétas blives un blivmaterialus

« Atloku piesléeguma savienojumos skraves japievelk krusteniski — pakapeniski un vienmérigi.
levérojiet pievilkSanas griezes momentus (Ma) saskana ar 13.3. tabulu

+ Vitnes piesléguma savienojumiem ievérojiet vérpes momentus Tmax saskana ar 13.4. tabulu




5.3 Hermétiskuma parbaude péc montazas

* Hermétiskuma parbaude javeic ar piemérotu parbaudes vidi, piem., gaisu

 Parbaudes vidi gazes filtros drikst ielaist tikai Ienam

« Parbaudes spiediens maks. 1,2 x piel. darba parspiediens PS saskana ar datu plaksniti

« Parbaudiet filtra korpusa un visu piesléguma savienojumu hermétiskumu. Ja konstaté gazes
filtra korpusa nehermétiskumu, janomaina pilniba viss gazes filtrs. Ja konstaté piesléguma
savienojumu nehermétiskumu, japarbauda blivvirsmas, blives, ka ari veiktie montazas darbi,
un nehermétiskums janoveérs. Ja konstaté nehermétiskumu, javeic visas parbaudes saskana ar 6.1

6.1 Parl pirms i acija

« Atkartoti japarbauda, vai pielietojums un ekspluatacijas apstakli ir atbilstosi

* Parbaudiet caurplides virzienu, skafit virziena bultinas uz filtru korpusiem

« Japarbauda visu gazes filtru skriivju — arT piesléguma savienojumu skrivju - pilna
komplektacija un fiksacija, skatit pievilk§anas griezes momentus (MA) tabulas 13.0. nodala

« Parbaudit, vai tiek ievéroti visi iebtivéSanas, drosibas tehnikas un negadijumu profilakses
noteikumi

« Parbaudit gazes filtru un visu iebivé$anas situaciju kopuma, vai nav bojajumu

 Parbaudiet, vai ir visa tehniska dokumentacija un vai ir salasamas datu plaksnites

6.2 Gazes filtru ievade ekspluatacija

Gazes filtriem un piesléguma savienojumiem jabit absoltti hermétiskiem; tiem nedrikst bat
defekti vai bojajumi. Gazes filtru ekspluataciju drikst uzsakt tikai ar priekSnoteikumu, ka
viennozimigi tiek nodrosinats, ka nepastav apdraudéjums ne personam, ne mantiskajam
veértibam.

Konstatéjot jebkadu nehermétiskumu, trikumus vai
bojajumus, ievade ekspluatacija nav pielaujama.

Gazes filtros spiedienu drikst ielaist tikai Ienam, atverot noslégarmatras. Pie tam obligati
janem véra un jaievéro pielaujamie ekspluatacijas apstakli saskana ar gazes filtru datu plaksniti.

7.0 Apkope, uzturésana kartiba, parbaudes

Apkope, uzturé$ana kartiba un parbaudes veicamas saskana ar $o instrukciju un gazes filtru
uzstadisanas vieta spéka esosajiem likumiem, standartiem, direktivam, instalé$anas, parbauzu

un drosibas tehnikas noteikumiem. Ipasi janem véra DVGW darba lapas G 495 un G 498.

Filtra elementi un blives jamaina atkariba no nefiribas pakapes, spiediena zudumiem un filtru

stavokla, ievérojot ekspluatacijas prasibas, tacu vismaz reizi gada. Filtri sérija .. 22 .. un .. 23 .. jamaina
vismaz reizi pusgada. Sakuma intervalus vajadzétu noteikt isakus, lai uzkratu uz iekartu

attiecinamo specifisko pieredzi par piesarnojumu, spiediena zudumiem, nodilumu un

iespéjamajiem bojajumiem.

7.1 Pielaujamas spiedi vértibas (spiedi starpiba Ap)
» auduma gazes filtriem (saskana ar 3.1) :maks. Ap 50 mbar
« §linu gazes filtriem/stara filtriem (saskana ar 3.2) :maks. Ap 500 mbar

Veélakais, sasniedzot &Ts Ap vértibas nepiecie$ama filtra elementu maina.



L=l
_MARCHEL _
7.2 Apkopes apjoms
* Netiro vai bojato filtra elementu (filtréjosa auduma loksnes / patronas) maina
* Vacinu blivju maina (O veida blivgredzens)
* Gazes filtra korpusa tiri$ana
* Gazes filtra korpusa un visu piederumu parbaude - vai nav defektu un bojajumu

7.3 Gazes filtru atvérsana vai piesléguma savienojumu atvienos$ana

Visus darbus drikt veikt tikai tad, kad no gazes filtriem izlaists spiediens. Péc spiediena

A izlai$anas pirms jebkadu darbu uzsaks$anas un pirms gazes filtru atvérsanas vai
piesléguma savienojumu atvieno$anas ir obligati janogaida vismaz 5 mintes, lai
novaditu iespéjami eso$o elektrostatisko uzladi.

« Blivi noslédziet caurulvadu iepliides pusé pirms gazes filtra

* Izlaidiet spiedienu no gazes filtra un caurulvada. Eksplozivas gazes atmosféra jaizlaiz ta, lai
tas neraditu draudus ne cilvékiem, ne apkartéjai videi

*Vacina skrives atskravéjiet pretéji pulkstena raditajam un uzmanigi noceliet vacinu.
' Uzmanibu: tiras gazes pusé nedrikst iek|ut nekadi netirumi!!!

7.4 Apkope
 Atveriet gazes filtrus vai piesléguma savienojumus saskana ar 7.3. nodalu
 Netirus vai bojatus filtra elementus uzmanigi iznemiet no filtra korpusa.
11! Uzmanibu: tiras gazes pusé nedrikst ieklut nekadi netirumi!!!
* Uzmanigi nonemiet vacina blives. Nedrikst sabojat O veida blivgredzena rievu

« Filtra korpuss un vacin$ iek$pusé un arpuseé rlpigi jaiztira ar spradziendro$u puteklu stcéju,
lupatinu vai otinu. Javeic sausa tiri$ana. Nedrikst izmantot kimiskos paliglidzek|us.
Ja ierikota, var atvért un izmantot tiriSanai paredzéto atveri pamatné, lai izvaktu korpusa
iek8iené uzkrajudos netirumus un puteklus. Sanos izveidotas mérijumu atveres tam nav
piemérotas

« Parbaudiet, vai nav filtra korpusa, vacinu, skravju, datu plaksnites, ja uzstaditas, art
aprikojuma detalu defektu vai bojajumu

* Pirms ieblivé$anas parbaudiet, vai ir pareizas rezerves dalas, vai nav defektu vai bojajumu

 Atkariba no filtra sérijas, ievietojiet jaunu filtréjoso audumu, jaunu filtra patronu, jaunu vacina
blivi; sekojiet pareizam novietojumam. Stnu gazes filtriem ar taisnu eju nomainiet ari filtra
patronas blives
11! Uzmanibu: uzstadiS$anai blives jauzsilda vismaz lidz +5°C !!!

« Filtra korpusu noslédziet ar vacinu atbilstosi 7.5

7.5 Gazes filtru aizvérsana un ekspluatacijas atsakSana

« Filtra vacinu ar O veida blivgredzenu uzmanigi uzlieciet uz korpusa un noregulgjiet taisni

 Vacina skriives nedaudz ieellojiet un pievelciet tas ar piemérotu instrumentu pulkstena
raditaja virziena krusteniski — pakapeniski un vienmérigi. levérojiet pievilkanas griezes
momentus saskana ar 13.1. tabulu

* Sekojiet pareizam vacina novietojumam. Vacinam [idzeni japieklaujas. O veida blivgredzens
nedrikst bt iespiests. Stnu gazes filtriem starp vacinu un korpusu palieko3ajai redzamajai
spraugai visapkart jabat vienmérigai

« Atkartoti parbaudiet gazes filtra un piesléguma savienojumu hermétiskumu, ievérojot &is
instrukcijas 5.3., 6.1. un 6.2. nodalu, un saciet gazes filtra ekspluataciju



8.0 Rezerves dalas

Drikst izmantot vienigi gazes filtra razotaja ,Marchel” originalas rezerves dalas (filtra elementus,
blives un skrives).

Izmantojot citas rezerves dalas, gazes filtru ekspluatacijas un darba dro$iba vairs netiek
nodrosinata.

Pasutot rezerves dalas, obligati janorada precizs gazes filtru tipa apzZiméjums saskana ar datu
plaksniti.

9.0 TransportéSana un uzglabasana

Gazes filtri un rezerves dalas jatransporté un jauzglaba sausi, sargajot no putekliem un pret
bojajumiem. Bez tam rezerves dalas jauzglaba tumsa vieta.

AttiecTba uz blivéjumiem nevajadzétu parsniegt 2 gadu uzglabasanas laiku.

Pielaujama gazes filtru un rezerves dalu transportéSanas un uzglabasanas temperatira ir -20°C l1dz +40°C.
(FKM/ FPM - blives vai spéki no -10°C lidz +40°C)

| 10.0 Visparigie drosibas noradijumi |

Nodrosiniet pietiekamu ventilaciju uzstadi$anas telpa.
Aizliegta dedzinasana, darbibas, kas izraisa dzirkstelu veido$anos, un smékésana!

Gagzes filtriem iespé&jami ierikoto parbaudes un/vai tifisanas atveru valéjais diametrs ir >1 mm.
Pielietojot gazes filtrus majas instalacija brivi pieejamas telpas, javeic pieméroti pasakumi
attiecTba uz manipulaciju drodibu un jaievéro DVGW noteikumu kopums / TRGI spéka esosaja
redakcija.

Nepareizi veicot ieblvi, apkopi, uzturésanas darbus, parbaudes, ka ari neievérojot pielaujamos
darba apstaklus, gazes filtru ekspluatacijas un darba drosiba vairs netiek nodrosinata, skatit
12.0. nodalu.

Gagzes filtriem nedrikst veikt nekadas izmainas.

Datu plaksnites satur svarigu un dro$ibai bitisku informaciju, un tas nedrikst nonemt vai
izmainit. Datu plaksnitém jabat labi salasamam.

11.0 Visparigie noradijumi

Detalizéta tehniska informacija par Marchel gazes filtriem (piem., izméri, svars, filtra smalkums,
caurplides diagrammas, spiediena zudumu vértibas Ap utt.) lejupieladei atrodama interneta,
apmekl&jot www.marchel.de Tur atrodamas arT atbilstibas deklaracijas, EK tipa parbaudes
apliecibas un sertifikati.

Ja gazes filtri tiks izmantoti EK direktivu darbibas teritorija un ir parbauditi un sertificéti saskana
ar tam, Sai instrukcijai ir pievienota attieciga atbilstibas deklaracija.

Instrukcijas cita valodas - skatit p&c valsts koda 1. lappusé - iesp&jams apskatit interneta,
apmekléjot www.marchel.de, kur tas iespéjams ari lejupieladét.

Juridiski saisto$a ir tikai vacu valodas teksta redakcija. Visi citi teksta redakciju varianti ir
juridiski nesaistosi teksta tulkojumi.



12.0 Risku novértéjums / risku analize
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Ja gazes filtri ir profesionali iebtvéti, tiek pareizi ekspluatéti, uzturéti kartiba un parbauditi
saskana ar $o instrukciju, tie pasi par sevi nerada risku.

A

nehermétiskums nekavéjoties janovers.

Tacu neievérojot $o instrukciju, iesp&jams gt vissmagako kait&jumu personu veselibai
lidz pat navéjosam traumam, ka arf iespé&jami lieli materialie zaud&jumi un visas kopéjas
iekartas darbibas traucéjumi. Nehermétiskums rada batisku spradzienbistamibu. Tadé|

Klames /céloni

Neprofesionala montaza

lespejamas sekas

Novérsanas pasakumi

Korpusa un blivju bojajumi, ta rezultata
nehermétiskums un vides izdali$anas.
Spradzienbistamiba!

Montazas noteikumu
ievéro$ana saskana ar $o
instrukciju

Atlauta darba spiediena
PS parsnieg$ana

Korpusa un blivju bojajumi, ta rezultata noplade
un vides izdali$anas.
Spradzienbistamiba!

Doto parametru ievéro$ana
saskana ar gazes filtru datu
plaksniti

Pielaujamas Blivju un filtra elementu bojajumi, ta rezultata Doto parametru ievéro$ana
izmanto$anas darbibas ierobezojumi, noplide un vides saskana ar gazes filtru datu
temperatiras TS izdali$anas. plaksniti

parsnieg$ana Spradzienbistamiba!

Pielaujama caurplides Parak liels stravojuma atrums, ta rezultata filtra Doto lielumu ievérosana
daudzuma Qmax elementu bojajumi, funkciju ierobezojumi, puteklu | saskana ar datu plaksniti,
parsnieg$ana iekluve pavadzimi un tehnisko

specifikaciju

Ekspluatacija ar
neatlautu vidi
(Skidra, agresiva)

Blivju, filtru elementu un korpusu bojajumi. Ta
rezultata darbibas ierobezojumi, noplide un vides
izdali$anas.

Spradzienbistamiba!

Doto parametru ievérosana
atbilstosi pareizam
pielietojumam

Neprofesionala apkope
vai nepiemérotu rezerves
dalu izmanto$ana

Darbibas ierobeZojumi, nehermétiskums un vides
izdali$anas.
Spradzienbistamiba!

Doto parametru ievéro$ana
saskana ar $o instrukciju

Plusmas virziena
neievéro$ana

Pieslégto iericu un drosibas aizsargiekartu
darbibas ierobezojums un piesarnojums

levérot virziena bultinas uz
filtru korpusiem

Pielaujama spiediena
starpibas Ap parsnieg$ana

Filtra elementu bojajumi, darbibas
ierobezojumi, puteklu iekluSana

Spiediena starpibas kontrole,
apkopes intervalu ieveéro$ana
un filtra elementu maina

Parak atra spiediena
ielaiSana gazes filtros

Filtra elementu bojajumi, darbibas
ierobezojumi, puteklu ieklu$ana

Léna noslégarmatiiru
atvérsana

Minimala (5 minasu)
nogaidi$anas laika
neievéro$ana péc
spiediena izlai$anas lidz
jebkadu darbu zsaksanai

lespéjami esosa elektrostatiska
uzlade.
Spradzienbistamiba!

Minimala 5 mintsu
nogaidi$anas laika ievérosana
saskana ar $o instrukciju (skat.
7.3.nodalu)
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| 13.0 Pievilks griezes un vérpes moments, caurpliides daudzums |
13.1 Pievilk§anas griezes momenti Ma vacina skrivém
Gazes filtru sérijas Skravju maks.
(saskana ar definiciju 3.0) \zmari Kvalitate ;;lﬂe/l.
.10 .. Vitnes filtri Al M6 1SO 4762 - 8.8, cink., IS0 4762 — A4-80 6Nm
+20..,..21... Atloku filtri Al i M8 1SO 4762 - 8.8, cink., IS0 4762 — A4-80 13Nm
- gg - :E:gtﬂ ;::}: ggg 2:‘3’::52:‘3’#:52; M10__ | 1SO 4762 - 8.8, cink., 150 4762 — A4-80 22 Nm
770 Stnu gazes fitr Al Mi2 IS0 4762 -8.8, cink., 50 4762 — A4-80 35Nm
.80 Sinu gazes filtri GGG M16 1SO 4762 - 8.8, cink., IS0 4762 — A4-80 90 Nm
..22... Atloku filtri Al pieméroti biogazei M6 1SO 4762 - A4-80 6Nm
..23 .. Atloku filtri Al pieméroti biogazei M8 1SO 4762 — A4-80 13 Nm
M10 1SO 4762 - A4-80 22 Nm
HTB-Atloku filtri GGG M6 ISO 4017 — Mat. Nr. 1.7709, cink. 6Nm
--35 .. sttira konstrukcija M8 1SO 4017 — Mat. Nr. 1.7709, cink. 13 Nm
55 .. taisna konstrukcija M10 1SO 4017 - Mat. Nr. 1.7709, cink. 22 Nm
13.2 Pievilk§anas griezes momenti Ma sprostskriivém DIN 908 - St
.20..un..21 .. *G ¥ A | arblivéjosu gredzenu DIN 7603 - A, FA 25 Nm
~30..un..50.. G %A | arbiivejosu gredzenu DIN 7603- A, Al 25Nm
~70..un..80.. ‘G A | arbiivajosu gredzenu DIN 7603 - A, FA 30 Nm
G2 A | arblivéjosu gredzenu DIN 7603 - A, Al 50 Nm
G1A | arblivejoSu gredzenu DIN 7603- A, Al 80 Nm
atloka piesleguma savienojumiem
M12 DIN 939 - 8.8 50 Nm
-~30.,..35.,..50..un..55 .. M16 DIN 939-8.8 125 Nm
+70..un..80.. M20 | DIN939-88 240 Nm
M24 DIN 939 -8.8 240 Nm
13.4 Vérpes momenti Tmax vitnes piesléguma savienojumiem
eslegums [Rpv  [Rp%  [Rpi [Rp 1% [Rp1% [Rp2 |
jiel. Tmaxt<=10s | 55Nm | 100Nm | 125Nm | 160Nm | 200 Nm [250Nm |
13.5 Caurplades daudzumi Qmax (darba kubikmetri)
Pieslegums Rp %2 Rp % Rp1, Rp 1% Rp 1%, DN 40 Rp2,
DN 25 DN 50
Caurpludes daudz. 12m3h 22 m’h 35 m*h 57 m*h 90 m¥h 140 m¥h
Qmax
Pieslégums DN 65 DN 80 DN 100 DN 125 DN 150 DN 200 DN 250
Caurpludes daudz. 235m%h | 350 m¥h | 550 m¥h 870 m*h 1260 m¥h | 2250 m¥%h | 3500 m*h
Qmax
13.6 Saskriivésanas noradijumi
Skraves japievelk krusteniski, pakapeniski un vienmérigi péc $ada principa:
1. solis: 30% no nepiecieSama griezes 4. solis: 75% no iecieSama griezes
2. solis: 45% no i a griezes 5.s0 90% no iecieSama griezes
3. solis: 60% no nepiecieSama griezes 6. solis: 100% no iecieSama griezes

Péc pievilk§anas griezes momenta sasnieg$anas saskana ar 6. soli (100%) visas skriives vélreiz japievelk ar
100% nepiecie$amo pievilk§anas griezes momentu.




14.0 Atbilstibas deklaracija

14.1 Atbilstibas deklaracija ..10.,, ..20.., ..21.,, ..22.., ..23..

L—l°

MARCHEL

c € Declaration of Conformity
Product Gars filter version .10, ,..20.,..21.,..22.,..23.,
Type Rp % Type 1510..

Rp % Type 2010..

Rp1 Type 2510.

Rp1% Type 3210.

Rp1%  Type 4010,

Rp2 Type 5010 .

DN 25  Type 2520.

DN 40 Type 4020.

DN 50 Type 5020. 5022

DN 65 Type 6520. 6522..

DN 80  Type 8020. 8022 .

DN 100 Type 10020 .. 10022 .,

DN 125 Type 12620 .. 12522

DN 150 Type 15020 ., 15022 .

DN 200 Type 20020.,20021 ., 20022., 20023 ..
DN 250 Type 25020.,25021 ., 25022 25023

Diractives | Standards 2014/88/EU (> Rp 1/ DN 25)
(EU) 2016/426
DIN 3386 (max. PS 5 bar)
AD 2000 Code

Type Examination 2014/88/EU (Module A2) (> Fip 1 / DN 25)
(EU) 2016/426
DIN 3386 (max. P 5 bar)
DVGW, Notified Body CED085

We declare as manufacturer that the products accordingly labelled fulfil the requirements

of the kst directives and standards, They are conform to the examined type samples. Instructions.
to assembly according to installation, operating and maintenance instructions for Marchel gas filter
{current form state)

Wallenhorst, 07.04.2022

HEINZ MARCHEL
GMBH & CO. KG

Ringstr. 3
48134 Wallenhorst / Germany

if

i A s Menzel
(Manager Technology)
Foam KON NDFF 0704 2022 GB
oo 388 [GRAOT B0 ULt DE117SMAIN Seachiftatrm e Mo Tratra Marchel
T DD ISAGT 9 Sl BTG (000 33 ok ISEISTIOD B30 414 Ko PO U471 E4 e bt et 438
[

v . YRR ITHG | KR Vel OO 005700 MLAN DE9 3858 1400010 3084 12
= e




14.2 Atbilstibas deklaracija ..30.., ..35.., ..50.., ..55..

MARCHEL
c € Declaration of Conformity
Product Gas filker version .30.., .35, .50, . 55..
Type DN 25 Type 2530., 2535, 2550, 2555
DN 40  Type 4050, 4055..

DN 50 Type 5030., 5035., 5050, S5055.
DN 80 Type B030., BO35., 8050., 8055.
DN 100  Type 10030 ., 10035 .. 10050 ., 10055 ..
DN125  Type 12550, 12555 ..
DN 150  Type 15030 ., 15035 ., 15050 ., 15055 .

Directives | Standards 2014/68/EU (> DN 25)
(EU) 2018/426
DiN 3386 (max. PS 5 bar)
AD 2000 Code

Type Examination 2014/B8/EU (Module A2) (> DN 25)
(EV) 2016/426
DIN 3386 (max. PS 5 bar)
DVGW, Notified Body CEO0BS

W declare as manufacturer that the products accordingly labelled fulfil the requirements

of the list directives snd nlandanﬂn_ They are conform to the examined type samples. Instructions
1o assembly ion, operating and for Marchel gas fier
{current form sluhe:

Wallenhorst, 07.04.2022

HEINZ MARCHEL
GMEH & CO. KG
tr. 3

49134 Wallenhorst | Germany

LA 5
{Manager Technology)

Fom KON MOFRMTE 07.04 2022 GB

Tloton 004 (TATT BNBD  USLihe DETVTSIN  Veroesgle Vikatank o0 - v Mt

Vo Soam AT ARTS e ST 1D SR 20t NSRS an

e, Purchat de- FUAST I WRDWES BN DEK) 2853 0009 1800 2674 00 an. e 28 1008 10 Bt 7 130 B i e e
- e Do B G BIC NOLADEZIRER maschel e sesten boenan




14.3 Atbilstibas deklaracija ..70..

H@

 MARCHEL
c E Declaration of Conformity
Product Gas filter version .70 ..
Type DN 25 Type 2570 ..
DN 40 Type 4070
DN 50  Type 5070
DN 65  Type 8570
DN 80  Type 8070
DN100  Type 10070
DN 125  Type 12570
DN 150 Type 15070 .
! J (> DN 25)
(EU) 2016/426
DIN 3386 (max PS § bar)
AD 2000 C:
Type Examination 2014/68/EU Module B (Type) +C2 (> DN 25)
(EU) 20161426

DIN 3388 (max. PS 5 bar)
DVGW, Notified Body CE0085

We declare as manufacturer that the products accordingly labelled fulfil the requirements
oﬂhe list directives and st.nmﬂds. They are conform to the examined type samples. Instructions.
ion, operating and mas for Marchel gas filter

{c.urruﬂl form m}
Wiallenhorst, 07.04.2022
HEINZ MARCHEL
GMEH & CO. KG

lingstr. 3

49134 Wallerhorst | Germany

A
(Manager Technology)

Form KON ZeSengasfiter 07.04 2022 GB
et 0040 (40T WD LS8 CETITSAATI  Veromg Volstark 0 Korspartaise Besotries Geunatupeer Curk Ml Crvsing brchel
S G4BT WORT) vt HAIETAONS 1D 88 20 o INGSTITIO0 3 5 373 4l oy $93 EBATT 1 e mcbetic e A
s el A T2 R 1488 DERS 2858 G2 100 3970 08 mmnms—m-nmn B S 0 s Hamapage e
o e o B, GENEE v marchal o westan v




Anhang / pieker$anas

A1. Durchflussdiagramm fiir Gasfilter Baureihen ..10..
A1. Plusmas atrums Diagramma gazes versijai ...10.

Druckverlust in mbar fur Erdgas, Erdélgas (dv = 0,64)
Spiediena zudumi mbar dabasgazei, naftas gazei (dv = 0,64)
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Druckverlust in mbar fiir Luft (dv = 1) Uberdruck in bar

Spiediena zudumi mbar gaisam (dv = 1) Parspiediens bar



MARCHEL

wailepjed weilesolany waiunel zn fexn seoo)

‘NWNALG OAEIRI Je N ojeusiaide oBLap Wesied
Jouizial ‘yeursaide Jea snwnpnz eusipalds wazed weno

(ssteb) sequ £z dy
(ezebseqep) sequi | dy  ‘WesaWweld nsnW SWN(SEION

'ID{OAEIS BGJEP SNWNPNZ BU

ISE|OU — ILILNISe) BJawZ] B EMSIou Sieud
-1 Je epjund seuesolsnay - ewwesbelp ‘g epjund seueso}
-SNj IS SHA I[BYieA "wewnisbne eusipeidsied esose zp,
nluyBired je101en Ijeresed weluy wefeujpw/weleus)ezp
wefedsel g9 ‘refit 0 0

un ipjone $8001NEO JoIPE!

-[exs selegyede zn ewweibeip | weynjou wig *(dy) reues
-flajou nwnpnz euaipaids ey ejezpa.ed Ji ewweibelp g

S110s 'Z equey sequm

/W 00% (SIPIOAEIS BQIEP) SWNZPNEp $808LNe)
00} N ZBWSIA S1oWZ! Bl

swnlisejonN

18q ¢ susipaids eqieq

/W 0002

(SIDIOABISUO[EI®) SWINZPNEp S800LNED  ‘Siawiald

IMONE)S BQIED
Bwelojuewz|
sin

nwnZpnep s809)NES UN NigWZ! Bl
OBWIUIW JOISIPEITE SOP BpUNd SEUBSOISNL|
[exILaA “Wwewnjsbne eu: issed esosa zpy| nl
1o10jn fjafesed wefiun weleujaw wefedisal gD

1| Zpj| I[BXIHeA SBl] Ined un Ipjone
nwNZzpnep sedaLNEd 11peISZn Selexs selesyede zn
0S *| :eqIBY Seqioy

“IIOAE}S BQJEP BPOABISUO[EI® OU leuBSEUSoLEd

BWNZPNEP SE9BLNED UN IEUBSHISIOU BN
eleuiwiou 1eziosed rey elozpased 1l eLILEIBRID |
spensde nwweibeiq

‘PUBISNZNGN Wi USEWLISHL JNE YOIS USUSIZeq Usqebuy

Uspiam 1zjeuosabae
SIUNELSASILOIQ WP YL LOREXIIINA UIND Liap UaBAING
Y] 0y WBp SNe 1SNUBAYONIQ JBp ULy SSE5) B18pUE N4

() Jequi £z dv
(sebpig) sequi | dv7  :jo1dsiag Jasun any bunsa|qy

“QB pUBISNZSqeuIeg Wi Isnpemjoni usp

— egoiBial UsYSLILLIS JOANZ JBP BILJULISY| JOp I HUNd
UGS We — Z WieiBeiq Ul 81 Uese| SeundpiuLog
$859Ip QELIOT0 1UOBHUSS "SBHONIPIE() USUSPUBLIOA
SOp BUQH 6Ip JNE SIq BlUIS)IH BUIS [BjEied 8IS UBysiZ
Ualur UszZiemMYos/qjeb USpuSINE|aA Beiyos Jop BUEnu]
SUIPUNID BIP JNE SIq 1OBBUSS BPSIM 8IS UBILE} PUN ‘Ue
PUBISNZULION Wi 8BuBSSNyoINg 8Ip BIBXS Usiajun Jep jne
| WweiBeig U inyiely yone aig ueban (dy) seisnpenioniq
sep BunuLg Jep yoligeuyossne jusip g wiwesbeiq seq

T NUYOS :esiemsuayabiop

/sl 00 (PuBISNZSqapIeg) sBuswssyoING
004 NQ SUBISSpUIL BgoIBRlIY

:Bunsaiay

Jeq & YoNUpISANSqeLIeE

/el 0002 (PueisnzuLioN) eBuswssnyyoing  oIdsied

puelsNzsgeLleg Wi
sBuswSSNYING BIP PuN 8goIBiaY SpUBZISNZUR
SUBJSBPUILL BIP 8IS UBPUl SBRUNANILYOS S8salp Geusdo
1UOBIUSS "SBXONIPIS]) UBLSPUELIOA S8 BUOH a1p Jne
10 BIUISIH BUR fBlleiEd SIS UBLSIZ UBIUr USZIBMUDS
Uspugjnelian Beios Jep BUBUT “aIuipUID aip

INE SIq 1yDaIUSS SIS UaILe) PuN ‘Ue PUBISNZULION] Wi
SBUBWSSNYING BIP BIENS UBISIUN Jap Jne SIS Uaba]

| NUYOS :S1oMSUBLBBIOA

‘pueisnz
~S0jBU}g Uap Ul PUBISNZULON WOA 8BUBLUSSIIYOING
18P BUNULOBILLN J8P PUn BUNLILUNSSQUBYBMULBN
UBBIILOL 8P YOIGRIOSSNE Jualp | WieiBeiq seq
swiweibelq Jop BungeypueH




MARCHEL

kerSanas

Anhang / p

A2. Durchflussdiagramm fiir Gasfilter Baureihen ..30.., ..35.., ..50.., ..55..

A2, PI

sijai ..30.., ..35.., ..50.., ..55..
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